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MAS DE MIL AGUJEROS POR MINUTO CON MAXIMA CALIDAD

Ha nacido una nueva generacion de maquinas laser: su nombre es SYNCRONO. UN NUEVO RETO PARA LAS MAQUINAS LASER
SYNCRONO es una solucion radicalmente nueva: dos maquinas en una, un cabezal ultraligero de alta dinamica SYNCRONO redefine los horizontes del corte
y una maquina con un gran volumen de trabajo, que se mueven de modo perfectamente sincronizado y léser: el umbral de los 1000 agujeros por minuto
coordinado para optimizar los tiempos de trabajo. Altas dindmicas aplicadas a masas minimas: un principio que ha sido superado.

permite conjugar prestaciones extremas, optima calidad de corte y bajos costes de utilizacion. Los algoritmos ' _ ' .
especiales de control y la compensacion activa de las masas gestionan la composicion de los movimientos con “Virtuoso”, una pieza magistral realizada por
fluidez y sin ninguna vibracion. SYNCRONO con tiempo de ciclo y calidad
El resultado es una maquina que garantiza tiempos de trabajo hasta ahora inimaginables: los 6 G de aceleracion excelentes, es el nuevo reto del momento.
permiten realizar mas de mil agujeros por minuto, el doble que las otras maquinas laser presentes en el mercado. Operaciones (en acero de 1 mm de espesor):
Esta drastica reduccion de tiempos y costes marca el comienzo de una nueva era para las maquinas laser. 2000 agujeros @ 2 mm, paso 3 mm

494 ranuras/agujeros

103 figuras diferentes

2 cortes logo PRIMA INDUSTRIE

2 marcados logo SYNCRONO

1 contorno completo sierra circular (4 650 mm)
en total 2702 perforaciones

Tiempo de ciclo: 335 s

Nuevas metas, nuevas fronteras, nuevas aplicaciones: con SYNCRONO nada es como antes.

SYNCRONO da lo mejor de si con chapas finas, pero también corta con velocidad y precision gruesos espesores
de distintos materiales (acero comun o inoxidable, aluminio, etc.).

Tiempo de ciclo: 26 s Tiempo de ciclo: 160 s Tiempo de ciclo: 145 s

o - Operaciones: 138 Operaciones: 531 Acero al carbono 12 mm

e <l = Acero al carbono 1 mm Acero al carbono 1 mm Dimensiones: @ 160 mm
] YNGRONO con TowerServer Dimensiones: 400 x 130 mm Dimensiones: 290 x 190 mm

1034 agujeros/min Tiempo de ciclo: 16 s Tiempo de ciclo: 13,4 s Tiempo de ciclo: 15 s Tiempo de ciclo: 75 s Tiempo de ciclo: 170 s
Méximo del mercado: 600 agujeros/min Minimo del mercado: 21 s Minimo del mercado: 22 s Operaciones: 27 Operaciones: 363 Operaciones: 760
Acero al carbono 1 mm Acero al carbono 1 mm Acero al carbono 1 mm Acero inoxidable 1 mm Acero al carbono 1 mm Aluminio 1 mm
@ 2 mm —paso 3 mm Dimensiones: 250 x 250 mm Dimensiones: 180 x 90 mm Dimensiones: 400 x 130 mm Dimensiones: 950 x 620 mm Dimensiones: 1250 x 600 mm

APLICACIONES




DOS MAQUINAS EN UNA

> La mas rapida del mercado (aceleracion superior a 6 G durante el corte):
tiempos de ciclo notablemente inferiores, con la consiguiente reduccion de los costes de produccion

> Velocidad extrema y méaxima calidad de corte sin compromisos, es decir, sin menoscabar ninguna de las
dos prestaciones en beneficio de la otra

> Uniformidad de la precision y de la calidad de corte en todo el campo de trabajo
> Costes de utilizacion muy reducidos, gracias a la arquitectura innovadora con masas minimas en movimiento rapido
> Ausencia de vibraciones para garantizar la maxima fiabilidad en el tiempo, siempre con prestaciones extremas

> Desarrollada sobre la base de PLATINO, incorpora las ventajas de esta maquina ya comprobadas por
numerosos clientes que la utilizan en la produccion:
1 Opticas moviles: velocidad y precision independientes del peso de la chapa
1 escasa ocupacion de suelo, instalacion facil sin necesidad de cimentacion

1 modularidad: posibilidad de elegir entre mdltiples configuraciones y de actualizar el sistema en etapas
sucesivas conforme a las exigencias de la produccion

1 flexibilidad de aplicacion: corte de diversos materiales y espesores

PARA DOBLAR LAS PRESTACIONES
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0 Ejes principales

I Ejes locales

LAS CUALIDADES DE UNA MAQUINA SORPRENDENTE

Dos maquinas sincronizadas

Un cabezal ultraligero rapidisimo y una maquina
con un gran campo de trabajo, coordinados por
algoritmos que controlan de modo automatico los
ejes locales del cabezal y los ejes principales de la
maquina. Los ejes locales ejecutan los
movimientos micro (orificios, angulos, figuras
pequefias, trayectorias con cambios frecuentes de
direccion), mientras que los ejes principales tienen
a su cargo los movimientos macro (perfiles,
figuras grandes, etc.). Los desplazamientos micro
y macro se efectdan al mismo tiempo, como los de
la mano y el brazo del hombre mientras escribe o
toca el piano. El control numérico, analogamente al
cerebro humano, los sincroniza para obtener un
movimiento continuo, fluido y veloz.

Cinematicas paralelas

El cabezal de focalizacion esta desarrollado en
cinemadticas paralelas y utiliza motores directos
(mas de 6 G durante el corte): SYNCRONO realiza
las trayectorias mas complejas con dinamicas y
calidad de corte inigualables.

Sin vibraciones

Un sistema activo antivibracion garantiza la
ausencia de solicitaciones por impulsos en la
estructura: altisima fiabilidad.

Precision, siempre y en todas partes

El camino Optico de la maquina tiene longitud
constante: precision y uniformidad en todo el
campo de trabajo.

Estructura compacta, rigida y estable

Maquina, laser, CNC y electromecanica
integrados en un monobloque compacto: facil de
transportar y de instalar (sin cimientacion).

Base de granito sintético y carros de aluminio
para asegurar rigidez y estabilidad mecanica
elevadas.

Flexibilidad y seguridad de proceso

Cambio réapido de las Opticas de 5” a 7.5” para el
corte de materiales gruesos.

Control de la posicion focal independiente y
programable.

Sistema activo que impide el choque del cabezal
con las piezas.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES



ALTA PRODUCCION

CON EFICIENCIA'Y SIMPLICIDAD

ALTA POTENCIA, CALIDAD Y EFICIENCIA

SYNCRONO esta equipada con laseres desarrollados
y fabricados por PRIMA INDUSTRIE: el experimentado
laser de flujo axial rapido CP4000 o el nuevo
CV5000. La nueva generacion CV permite obtener
potencias elevadas con la maxima eficiencia gracias
a los nuevos componentes: turbina de sustentacion
magnética, alimentador de alta tension de estado
sdlido y mezcla del gas servoasistida.

MESA DE SOPORTE Y CABINA DE PROTECCION

En SYNCRONO, todo esta proyectado para obtener la
maxima eficiencia:
1la mesa dividida en sectores para optimizar la

aspiracion de humos, y el palet para soporte de
piezas 2D;

1los cajones para recoleccion de recortes, con
ruedas para agilizar el transporte;

1 la cabina con amplias ventanas de policarbonato,
que proporciona seguridad total y una dptima
visual del area de trabajo;

1 el armario interno donde guardar herramientas y
materiales de uso frecuente (lentes, puntas, kit de
limpieza y centraje de Opticas, manuales, etc.) para
minimizar los tiempos de mantenimiento vy
configuracion de la maquina.

SOLUCIONES PARA LA ALTA PRODUCTIVIDAD

1 Cambio automatico de palet para carga/descarga
durante el proceso. Para una maquina tan rapida,
s una opcion casi irrenunciable;

1sistemas  automaticos  PrimaServer  para
manipulacion y almacenamiento de materiales. La
gran modularidad de estos sistemas permite
ampliar el sistema incluso en momentos sucesivos,
a medida que aumenten las exigencias de la
produccion, hasta llegar a la celda de produccion
completamente automatizada;

1 PrimaServer Manager para la gestion de la
produccion sin intervencion de operarios;

1 dispositivos de autoapagado y envio automatico de
correos electronicos sobre el estado de la maquina
mediante CNC.
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TREINTA ANOS DE EXPERIENCIA A SU SERVICIO

SYNCRONO se entrega ya en la version base con
todas las soluciones tecnologicas realizadas por
PRIMA INDUSTRIE gracias a su amplia experiencia
en el campo de las maquinas laser.

Estos sistemas automaticos permiten obtener
tiempos de ciclo extremadamente breves y una
excelente calidad de corte:

1 Laser Piercing Monitor (LPM);
1 avanzadas funciones de reinicio;
1 corte a alta velocidad con formacion de plasma;

1 gestion automatica de los parametros tecnoldgicos
para perfiles pequefios y complejos;

I microuniones;

1 corte a alta presion para obtener mayor velocidad y
evitar la oxidacion del borde cortado;

1 deteccion de la posicion de la chapa para la
adaptacion automatica del programa.

MAXIMA FACILIDAD DE UTILIZACION

Programar SYNCRONO es muy sencillo. Los ejes
principales y locales se controlan de modo
totalmente automatico y “transparente” para el
operario.

El CNC PRIMACH-20L esta dotado de interfaz
hombre-maquina con tecnologia web, sistema
operativo Windows® 2000, pantalla plana LCD con
funcion tactil y trackball. Con la opcion Easy Cut es
posible realizar una programacion rapida
directamente en la maquina.

SYNCRONO se puede programar fuera de linea con
PICAM, un software CAD-CAM 2D que permite
generar facil y rapidamente todo el programa de
corte a partir de los modelos matematicos de las
piezas.

Las tablas tecnologicas, fruto de la experiencia de
PRIMA INDUSTRIE en una amplisima gama de
aplicaciones, eligen los mejores parametros para
cada operacion. Las tablas se entregan cargadas en
el CNC y en PICAM y el usuario puede personalizarlas
sin ninguna dificultad.

Los madulos de Nesting y Corte en comun, ademas,
optimizan los costes y los tiempos de produccion.

CARACTERISTICAS Y OPCIONES



LA AUTOMACION QUE CRECE

CON VUESTRAS EXIGENCIAS DE PRODUCCION

Cambio de palet automatico

Estacion de carga y descarga exterior
con segundo palet

Carga y descarga manual de las chapas

Cambio automatico de las chapas
durante el proceso

Dimensiones (protecciones incluidas):
12150 x 4400 x 2800 mm

TowerServer (una o mas torres)

Brazo robotizado para la manipulacion
de chapas cortadas y sin cortar

Torre almacén de hasta 15 pisos

Elevador para cargar y descargar
los palets de la torre

Sistema de separacion y verificacion de presencia
de una sola chapa midiendo el espesor

Referencia automatica de las chapas

Produccion autonoma sin
intervencion del operario

Personalizable con torres adicionales

Dimensiones (protecciones incluidas):
12500 x 9400 x 5200 mm

CompactServer

Brazo robotizado para manipular
chapas cortadas y sin cortar

Almacén de dos pisos (uno para chapas
sin cortar y otro para chapas cortadas)

Sistemas de separacion y verificacion
de presencia de una sola chapa
midiendo el espesor

Controlado directamente por el CNC
Ocupacion de suelo practicamente nula

Produccion autonoma sin intervencion
del operario

Dimensiones (protecciones incluidas):
12100 x 5450 x 3550 mm

LaserServer con PrimaSorting

LaserServer para la carga y descarga
automaticas de las chapas

Tres estaciones: carga de chapa, descarga
del esqueleto y descarga de piezas cortadas

Pinza de recogida y apilado
de las piezas cortadas

Programacion automatica
de los ciclos de recogida

Dimensiones (protecciones incluidas):
20100 x 6950 x 4150 mm

Soluciones multitorre

La modularidad de los sistemas
PrimaServer permite aumentar incluso
de modo progresivo la capacidad
productiva del sistema.

Ademas del cambio de palet automatico,
que representa el punto de conexion
con la maquina, las posibilidades de

configuracion son infinitas

Dimensiones (protecciones incluidas):
15900 x 14450 x 5650 mm

Soluciones multimaquina

Los sistemas PrimaServer
pueden abastecer a varias maquinas
al mismo tiempo

El sistema PrimaServer Manager, que
gestiona la produccion auténoma, asegura
sencillez y eficiencia atn en el caso de
sistemas complejos con varias maquinas
y almacenes de gran tamafio

Dimensiones (protecciones incluidas):
12000 x 15200 x 4800 mm

CONFIGURACIONES



CARACTERISTICAS TECNICAS

Carreras de los ejes principales

Carreras de los ejes locales

Velocidad ejes principales (X, Y)

Velocidad ejes locales (U, V)

Aceleracion ejes principales (X, Y)

Aceleracion ejes locales (U, V)

Resolucion de los ejes

Precision (*):
* segun normas VDI/DGQ 3441
« longitud de medicion: carrera completa

(*) la precision de la pieza depende de su
tipo, tamafio y pretratamiento,
asi como de las condiciones de aplicacion.

Ejes principales (X, Y, Z)
Ejes locales (U, V)

Dimensiones méaximas

(incluida cabina de proteccion, excluidos refrigerador

del agua, aspirador de humos y fotocélulas)

Peso (maquina hase)

Potencias laser CO. de serie

Colores

X
mm
3000
U
mm
100

mm

1500

z
mm
130
v
mm
100

100 m/min (velocidad méxima combinada 140 m/min)

150 m/min (velocidad méxima combinada 210 m/min)

0,8 G (un solo eje)

6 G (un solo eje)

0,001 mm

Precision de posicionamiento (Pa):

0,03 mm
0,02 mm

Largo
mm

7400

Ancho

mm

3900

~12.000 kg

4000 W - 5000 W

Repetibilidad (Ps):
0,03 mm
0,02 mm

Alto

mm

2800

Partes fijas: azul RAL 5012 - RAL 5001

Partes moviles: naranja RAL 2008

10750 mm
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3900 mm

El dibujo se refiere a SYNCRONO con cambio de palet automético (fotocélulas excluidas).

CARACTERISTICAS TECNICAS



